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@ Verfahren zum Letten eines Bogens in Druckmaschinen mit einer Leltereinrichtung dafur 

© Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Laiten eines 
Bogens In Druckmaschinen mit einer Leiteinrichtung dafOr, 
wobei die Untarstfltzung der BogenfGhrung durch das 
Verfahren und die Leiteinrichtung in unmittelbarer NShe 
bogenfuh render ZyKnder erfolgt 

Aufgabe der Erfindung let es, ein Verfahren zum Leiten eines 
Bogens in Druckmaschinen mit einer Leiteinrichtung dafOr 
so au8zuge8taiten, daS sine glatte Aufiage dee Bogens euf 
den Druckzyilnder bereits vor dem Tengentenpunfct von 
Oruckzyiinder und vorgeordnetem Bogenfflhrungszyiinder 
erreicht warden kann. 

Diese Aufgabe wird dadurch geldst daS unterhalb des 

Tangantenpunktes von Druck- und vorgeordnetem Bogen- 

fuhrungszyiinder permanent eine eine Saugluftstrdmung 
\~ arzeugende Seugwirkung erzeugt wird, die Saugluftstrd- 

mung einen Unterdruck Im Bereich dee Tangentenpunktes 

und Kontaktpunktas zwischen Druckzyilnder und Bogen 
G=> erzeugt so daS der Bogen bereits vor dem Tangentenpunkt 
<F=> glatt 8uf dem Druckzyilnder aufliegt. 
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Beschreibung AuBerdem ist der im Bereich des Tangentenpunktes t 

durch die Blas-Sog-Wirkung erzeugte Unterdruck zu 

Die Erfindung betrifft ein Verf ahren zum Leiten eines gering, so daB eine glatte Anlage des Bogens am Druck- 
Bogens in Druckmaschinen mit einer Leiteinrichtung zylinder nicht injedem Fall gewahrleistet ist 
dafOr, wobei die Unterstutzung der Bogenfuhrung 5 Ausgehend von den Nachteilen aus dem Stand der 
durch das Verfahren und die Leiteinrichtung in unmit- Technik ist es Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren 
telbarer Nine bogenfahrender Zylinder erfolgt zum Leiten eines Bogens in Druckmaschinen mit einer 

Derartige Leiteinrichtungen, die die passergenaue Leiteinrichtung daf ur so auszugestalten, daB eine glatte 
Bogenubergabe zwischen den Zylindern unterstQtzen Auflage des Bogens auf den Druckzylinder bereits vor 
bzw. eine flatter- und knitterfreie Bogenfuhrung ge- 10 dem Tangentenpunkt von Druckzylinder und vorgeord- 
wahrleisten sollen, sind seit langem bekannt netem BogenfOhrungszylinder erreicht werden kann. 

So beinhaltet beispielsweise die DE-AS 11 02 767 ei- ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die 
ne Blaseinrichtung in Bogendruckmaschinen, die ober- Merkmale des 1. oder 3. oder 4. Anspruchs gelost Die 
halb der letzten Transfertrommel im Bereich des nach- Unteranspruche bilden dariiber hinaus die Erfindung 
folgenden Druckzylinders angeordnet ist und aus einem 15 naheraus. 

uber die Breite der Transfertrommel reichenden ge- Das erfuidungsgemaBe Verfahren und die Leitein- 
schhtzten Blasrohr besteht Der Transfertrommel ist ein richtung ermoglichen in vorteilhafter Weise, daB der 
Bogenleitblech zugeordnet, auf dem der Bogen entlang Bogen bereits vor dem Tangentenpunkt von Druck- und 
gefuhrt wird. Das Blasrohr hat die Aufgabe, auf den BogeirfOhrungszylinder glatt auf dem Druckzylinder 
Bogen einen Blasluftstrahl zu blasen, urn eine Anlage 20 aufliegt Dies wird durch die permanente Erzeugung 
des Bogens am Leitblech — hier als HQllkorper bezeich- einer Saugwirkung mittels eines Lufters und eines Saug- 
net — zugewahrleisten. trichters unterhalb des Tangentenpunktes ermdglicht 

Nachteilig an dieser Leiteinrichtung ist, daB der Bo- Die Richtung der durch die Saugwirkung dabei entste- 
gen zwar im vorderen Bereich glatt und knitterfrei am henden Saugluftstromung ist direkt vom Tangenten- 
Hflllkorper anliegend gefdrdert wird; Probleme treten 25 punkt weggerichtet, so daB zwischen Druck- und Bo- 
jedoch mit dem hinteren Bereich des Bogens auf, da der genftlhrungszylinder bzw. Bogen ein Unterdruck aufge- 
Bogen insbesondere bei Verarbeitung von Karton infol- baut wird, der das Einschleppen und somit den Aufbau 
ge seiner Federwirkung die vorgeschriebene Bahn ver- eines Luftpolsters zwischen Druckzylinder und Bogen 
lassen kann. verhindert Infolge des Unterdrucks wird der Bogen ge- 

Wird eine zu groBe Luftmenge auf den Bogen gebla- 30 gen den Druckzylinder gezogen. Der Unterdruck baut 
sen, wird der Unterdruck zwischen Bogen und HOUkdr- sich dabei bis zum Kontaktpunkt k — Beginn der Aufla- 
per zerst8rt Damit kommt es zu einem Flattern des ge des Bogens auf dem Druckzylinder — auf. Dabei ist 
Bogens, es so, daB dieser Kontaktpunkt k in AbhSngigkeit vom 

AuBerdem tritt hinsichtlich der vom Druckzylinder Drehwinkel der Zylinder wandern kann. Bei Obernah- 
ausgehenden Schleppwirkung von Umgebungsluft zwi- 35 me des Bogens durch die Greifer des Druckzylinders 
schen Bogen und Druckzylinder ein Luftpolster auf, das liegt der Kontaktpunkt k in NShe des Tangentenpunk- 
einer glatten Anlage des Bogens auf dem Druckzylinder tes t Infolge Aufbau eines erhdhten Unterdrucks und im 
— als Voraussetzung fur einen ordnungsgem&Ben weiteren Ablauf des Vorganges wandert der Kontakt- 
Druck — entgegenwirkt punkt k vom Tangentenpunkt t weg in Richtung Leitein- 

Aus der Druckschrift DE-OS 26 03 483 ist eine Bo- 40 richtung Tangentenpunkt LT. 
genrotationsdruckmaschine bekannt, die im Sch6n- und Die Erfindung ist in der Leiteinrichtung Tangenten- 
Widerdruck arbeitet Oberhalb des Zwickels zweier Zy- punkt LT und in dem damit zu realisierenden Verfahren 
linder ist ein Saugkasten vorgesehen, aber dessen Saug- zu sehen Die Wirkung der Leiteinrichtung Tangenten- 
flache der gefdrderte Bogen gefQhrt wird Der Saugka- punkt LT kann alternativ (wahlweise) durch die Leitein- 
sten besteht aus einem im Querschnitt vorzugsweise 45 richtung Bogenf fflinirigszylinder LBZ und/oder Leitein- 
dreieckf drmigen Rohr. Durch die Saugwirkung soil ver- richtung Druckzylinder LDZ unterstutzt werden. 
mieden werden, daB der Bogen vor der Kontaktzone Durch die Wirkung der Saug- oder Blasluft gemfiB 
der beiden Zylinder einen der Zylinder berQhrt Leiteinrichtung Bogenffflirungszylinder LBZ wird wir- 

Aus der Druckschrift DE 42 11 381 ist weiterhin eine kungsvoll ein Unterdruck zwischen Bogen und Ober- 
Leiteinrichtung bekannt, die unter dem dem Druckzy- 50 blech von Saug- oder Blaskasten aufgebaut, der den 
linder vorgeordneten BogenfOhrungszylinder ein Leit- Bogen auf einer vorgeschriebenen Bahn fOhrt Damit 
blech mit Offnungen (Bohrungen) aufweist Am Ende liegt der Bogen gestrafft auf dem Oberbiech auf. Letzt- 
des Leitbleches, unterhalb des Tangentenpunktest von endlich wird durch die Leiteinrichtung Druckzylinder 
Bogenfflhrungs- und Druckzylinder, ist ein Pneumatik- LDZ der Bogen vor dem Einlauf in die Zone Druckzy- 
system vorgesehen, das einerseits gegenflber dem Bo- 55 linder/Gununizylinder bzw. wahrend des Durchlaufens 
genfuluningszylinder einen Unterdruck erzeugt und an- dieser Zone mittels Blasstrahl ausgestrichen. 
dererseits im Bereich des Tangentenpunktes t infolge Die Leiteinrichtung Tangentenpunkt LT kann so wohl 
einer Blas-Sog-Wirkung einen Unterdruck erzeugt, so im Sch6ndruck als auch, da eine Berilhning des Bogens 
daB der Bogen gegen den Druckzylinder gezogen wird. mh der Leiteinrichtung Tangentenpunkt LT durch 
Das Pneumatiksystem ist als Lflfter ausgebildet und es eo Drosselung des Saugluftstromes vermieden werden 
ist derart angeordnet, daB der Blasluftstrom auf die Pe- kann, im Schdn- und Widerdruck eingesetzt werden. Die 
ripherie des Druckzylinders gerichtet ist leiteinrichtung ist einfach im Aufbau und kann mit ge- 

Nachteilig an dieser Leiteinrichtung ist, daB der Bo- ringem Aufwand betrieben werden. 
g n infolge des erzeugten Unterdruckes am Leitblech Anhand eines Ausfiihrungsbeispieles soil nachfolgend 
quasi festgesaugt wird, so daB bei RQckseitendruck Be- ss die Erfindung nfiher beschrieben werden. 
scMdigungen am Druckbild auftreten kannen und es ist In den dazugehdr nden Zeichnungen zeigt 
die Umschlingungslast, erzeugt durch die Zugkraft im Fig. 1 Schematische Darstellung einer Druckmaschi- 
Bogen, zu gering, urn das Luftpolster herauszudrflcken. ne in Seitenansicht, 
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Fig. 2 leiteinrichtung im Detail (Einzelheit X gemaB Druckzyiinders 4 reichendes Blasrohr 20, dessen Bias- 
1)» strahl 24 auf den Druckzylinder 4 und damit auf den 

Fig. 3 Draufsicht auf das Oberblech (Richtung A) ge- Bogen 18 gerichtet ist 
maB Fig, 2, Die Leiteinrichtung Bogenfilhrungszylinder LBZ hat 

Fig. 4 Leiteinrichtung am BogenfQhrungszylinder 5 nach der in Fig. 2 dargestellten Variante folgenden Auf- 
LBZ als Saugkasten ausgebildet (andere Variante), bau. 

Fig. 5 Draufsicht auf das Oberblech gemaB Fig. 4, Im Oberblech 13 eines Blaskastens 14 sind SchlitzdQ- 

Fig. 6 Leiteinrichtung am Bogenfuhrungszylinder sen 15 (siehe auch Fig. 3) eingelassen, aus denen vor- 
LBZ als geschlossenes Leitblech (weitere Variante), zugsweise entgegen und quer der Bogenfdrderrichtung 

Fig. 7 Wirkung der Leiteinrichtung Tangentenpunkt to 16 (in Fig. 3 ist die Bogenfdrderrichtung 16 mit Rich- 
LT auf den Bogen (schematisch dargestellt). tungspfeil eingezeichnet) ein Blasluftstrahl 17 zwischen 

Fig. 1 zeigt in schematischer DarstelJung in Seitenan- Bogen 18 und Oberblech 13 geblasen werden kann. Das 
sicht eine Druckmaschine mit der erfindungsgemaBen Oberblech 13 ist in Richtung Tangentenpunkt t als 
Leiteinrichtung, deren Standort in der Druckmaschine Kammblech 19 ausgebildet Die Ausbildung als Kamm- 
in Fig. 1 mit X gekennzeichnet ist 15 blech 19 ist notwendig, urn einerseits den Durchtritt der 

Die Druckmaschine, die hier als Schondruckmaschine Greif er 12 des Druckzyiinders 4 zu ermdglichen und 
arbeitet, weist einen Bogenfuhrungszylinder 1 zwischen andererseits Qber die Aussparungen im Kammblech 19 
den Druckwerken 2, 3 auf. Die Leiteinrichtung ist je- durch die Leiteinrichtung Tangentenpunkt LT einen 
doch auch einsetzbar, wenn drei BogenfQhrungszylinder Unterdruck auf den Bogen 18 zu erzeugea Die Ausspa- 
1 zwischen den Druckwerken 2, 3 vorgesehen sind 20 rungen beginnen an der Kante a (sh. Fig. 2). 

Die Anordnung der Leiteinrichtung ist vor dem er- Nach dieser Variante der Gestahung der Lekeinrich- 
sten sowie alien weiteren Druckwerken 2, 3 vorgesehen. tung BogenfQhrungszylinder LBZ ist es auch wesentlich, 
Die Leiteinrichtung besteht aus das Kammblech 19 soweit wie mdglich an den Tangen- 

tenpunkt t heranzuftthren, damit eine quasi geschlosse- 

- der Leiteinrichtung BogenfuJuningszylinder 25 ne Zone fttr den Aufbau eines Unterdrucks unterhalb 
LBZ, die dem dem Druckzylinder 4 vorgeordneten des Tangentenpunktes t entstehen kann. Der Blaskasten 
BogenfQhrungszylinder 1 zugeordnet ist, (Die Leit- 14 ist an einem Lufterzeuger (nicht dargestellt) ange- 
einrichtung Bogenfulirungszylinder LBZ arbeitet schlossen. 

mit pneumatischen und/oder mechanischen Mit- Nach einer weiteren Ausfuhrungsform ist die Leitein- 
teln )- 30 richtung BogenfQhrungszylinder LBZ als Saugkasten 21 

- der Leiteinrichtung Tangentenpunkt LT, die mit (sh. Fig. 4) ausgebildet Nach dieser Variante sind im 
pneumatischen und mechanischen Mitteln arbeitet Oberblech 13 Offnungen 22 vorgesehen (sh. auch Fig. 5), 
und unterhalb des Tangentenpunktes t von Druck- durch die Luft abgesaugt werden kann. In Richtung 
zylinder 4 und vorgeordnetem Bogen FQhrungszy- Tangentenpunkt t ist das Oberblech 13 wieder als 
linder 1 angeordnet ist und 35 Kammblech 19 gestaltet Der Saugkasten 21 ist an ei- 

- der Leiteinrichtung Druckzylinder LDZ, die dem nem nicht dargestellten Vakuumerzeuger angeschlos- 
Druckzylinder 4 zwischen Tangentenpunkt t und sen. 

Druckzone 26 zugeordnet ist und mit pneumati- Nach einer weiteren Ausfuhrungsform (Fig. 6) kann 
schen Mitteln arbeitet die leiteinrichtung am Bogenfuhrungszylinder LBZ 

40 auch als ein der Peripherie des Bogeiinlhrungszyiinders 

Die Druckwerke 2, 3 der Druckmaschine bestehen 1 angepaBtes, geschlossenes Leitblech 23 ausgestaltet 
aus dem Druck-, Gurnmi- und Plattenzyiinder 4, 5, 6. sein oder aus Leitstaben bestehen. 
Dem ersten Druckwerk 2 sind eine Anlegtrommel 7, ein Der Bogenfuhrungszylinder 1 ist ohne Trommelkap- 
Vorgreifer 8 und ein Anlegtisch 9 vorgeordnet Die pe ausgestattet Dies wird bei Verarbeitung steifer Be- 
Drehrichtung der Zylinder 1, 4 ist mit Drehrichtungs- 45 druckstoffe der Fall sein. Nach einer anderen Variante 
pfeil gekennzeichnet Druck- und Gunmiizylinder 4, 5 ist es jedoch auch mdglich, den Bogenfuhrungszylinder 
bilden die Druckzone 26. 1 mit einer geschlossenen oder unterbrochenen Trom- 

Die leiteinrichtung hat im einzelnen folgenden Auf- melkappe auszurusten. 
bau: Anstelle des Kammblechs 19 am Oberblech 13 ist es 

Die Leiteinrichtung Tangentenpunkt LT besteht aus ei- 50 auch mdglich, LeitbQgel vorzusehen, die gegebenenfalls 
nem quasi geschlossenen Saugtrichter 10, der auf der so ausgebildet sein kdnnen, daB sie ohne Fremdluft ar- 
einen Seite den Druckzylinder 4 und auf der anderen beiten oder sie mit Saugluft, die jeweils Qber die Offhun- 
Seite die leiteinrichtung BogenfQhrungszylinder LBZ gen 22 auf den Bogen 18 wirkt, beauf schlagt werden. 
tangiert, so daB Fremdluft weitestgehend nicht nach- In Fig. 7 ist die Wirkung der Leiteinrichtung Tangen- 
stromen kann. Die Saugwirkung des Saugtrichters 10 55 tenpunkt LT auf den Bogen 18, der im Tangentenpunkt t 
geht direkt in Richtung Tangentenpunkt t von den Greifern 12 des Druckzyiinders 4 Qbernommen 

Die aus der Saugwirkung resultierende Saugluftstrd- wird, ersichtlich. die durch die Saugwirkung der leit- 
mung 25 flieBt somit vom Tangentenpunkt t in Richtung einrichtung Tangentenpunkt LT entstehende Saugluf ts- 
Leiteinrichtung Tangentenpunkt LT. tr6mung 25 (Stromungsrichtung) ist mit Pfeil darge- 

Der Saugtrichter 10 reicht fiber die Breite von Bogen- 60 stellt Es ist weiterhin erkennbar, daB in dieser Lage des 
fuhrungs- und Druckzylinder 1, 4 und er wird gemaB Bogens 18 - bezogen auf die Drehwinkel der Zylinder 
AusfQhrungsbeispiel mittels Lufter 1 1 betrieben. Die 1, 4 - der Bogen 18 bereits vor dem Tangentenpunkt t 
Wirkung der Saugstrdmung wird dabei begrenzt durch in Fig. 7 mit K, Kontaktpunkt K, bezeichnet, glatt auf 
die Kontur des Druckzyiinders 4 und durch die Kante a dm Druckzylinder 4 aufliegt 
an einem Kammblech 19. 65 Die Wirkungsweise der Leiteinrichtung ist folgende: 

Die Leiteinrichtung Druckzylinder LDZ ist nach dem Der bedruckte Bogen 18 wird nach dem Aufbringen der 
Tangentenpunkt t dem Druckzylinder 4 zugeordnet Sie Farbe im ersten Druckwerk 2 vom Bogenf uhrungszyiin- 
besteht aus mindestens einem flber die Breite des der 1 an die Greifer 12 des nachfolgenden Druckzylin- 
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der 4 zwecks Aufbringung der nachsten Farbe fiberge- 
bea 

Im Bereich Bogenfuhrungszy Under 1/Druckzylinder 4 
wird die Bogenforderung durch die Leiteinrichtung 
LBZ, LT, LDZ unterstfitzt Unabhangig vom zu verar- 5 
beitenden Bedruckstoff ist die Leiteinrichtung Tangen- 
tenpunkt LT standig wirksaia Der Leiteinrichtung Tan- 
gentenpunkt LT kann wahlweise die Leiteinrichtung 
Druckzylinder LDZ und/oder die Leiteinrichtung Bo- 
genfuhningszylinderLBZzugeschaltenwerdea 10 

Die Funktion der Leiteinrichtung Bogenffihrungszy- 
linder LBZ ist folgende: 

Infolge Beaufschlagung des Bogens 18 mittels Blasluft 
fiber den Blaskasten 14 und die Schlitzdfisen 15 oder 
mittels Saugluft fiber den Saugkasten 21 und die Offnun- 15 
gen 22 wird indirekt (Blas-Saug-Wirkung) oder direkt 
(Saugwirkung) zwischen Bogen 18 und Oberblech 13 ein 
Unterdruck erzeugt, der den Bogen 18 auf einer defi- 
nierten Bahn 13 zieht, so daB dieser flatter- und knitter- 
frei im Bereich des Bogenffihrungszylinders 1 geffihrt 20 
wird 

Die Funktion der Leiteinrichtung Tangentenpunkt 
LT ist folgende: 

Unabhangig vom zu verarbeitenden Bedruckstoff wird 
durch den Lfifter 11 fiber den Saugtrichter 10 perma- 25 
nent unterhalb des Tangentenpunktes t von Druck- und 
Bogennlhrungszylinder 4, 1 eine Saugwirkung 25 in den 
vom Druckzylinder 4 und Bogen 18 begrenzten Raum 
ausgeubt, so daB in diesem Raum eine Saugluftstrd- 
mung 25 und damit ein Unterdruck entsteht Durch den 30 
Unterdruck wird der Bogen 18 gegen das Kammblech 
19 oder gegen die Leitstabe und gegen den Druckzylin- 
der 4 gezogen, wo er im Kontaktpunkt K zur Auflage 
auf den Druckzylinder 4 kommt 

Durch die Leiteinrichtung Druckzylinder LDZ wird 35 
der Bogen 18 auf dem Druckzylinder 4 glatt gehaltea 
Dies erfolgt durch die aus den oberhalb des Druckzylin- 
ders 4 angeordneten Blasrohre 20 austretende, auf den 
Bogen 18gerichtete Blasluft 

Die vorstehend beschriebene Funktion der Leitein- 40 
richtung erfolgt bei Verarbeitung von Papier, wobei der 
Bogenffihrungszylinder 1 mit oder ohne Trommelkap- 
pen ausgestattet werden kann. 

Bezugszeichenliste 45 

1 Bogenffihrungszylinder 

2 Druckwerk 

3 Druckwerk 

4 Druckzylinder 50 

5 Gummizylinder 

6 Plattenzylinder 

7 Anlegtrommel 
SVorgreifer 

9Anlegtisch 55 

10 Saugtrichter 

11 Lfifter 
12Greifer 

13 Oberblech 

14 Blaskasten eo 

15 Schlitzdfise 

16 Bogenforderrichtung 
17Blasluftstrahl 

18 Bogen 

19 Kammblech 65 

20 Blasrohr 

21 Saugkasten 

22 Of fnungen 
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23 Leitblech 
24Blasstrahl 

25 Saugluftstrflmung, Str6mungsrichtung 

26 Druckzone 

k Kontaktpunkt 
t Tangentenpunkt 

LDZ Leiteinrichtung Druckzylinder 
LT Leiteinrichtung Tangentenpunkt 
LBZ Leiteinrichtung Bogenffihrungszylinder 

Patentansprfiche 

1. Verfahren zum Leiten eines Bogens (18) in 
Druckmaschinen, zur Unterstfitzung der Bogenf fih- 
rung in unmittelbarer Nahe bogenffihrender Zylin- 
der (4, 1), wobei zwei benachbarte Zylinder (4, 1) 
einen gemeinsamen Tangentenpunkt (t) aufweisen 
und in Drehrichtung dem Tangentenpunkt (t) die 
Druckzone (26) f olgt, wobei 

— unterhalb des Tangentenpunktes (t) von 
Druck- und vorgeordnetem Bogenffihrungszy- 
linder (4 f 1) permanent eine eine Saugluftstrd- 
mung (25) erzeugende Saugwirkung erzeugt 
wird, 

— die Saugluftstrdmung (25) einen Unter- 
druck im Bereich des Tangentenpunktes (t) 
und Kontaktpunktes (K) zwischen Druckzylin- 
der (4) und Bogen (18) erzeugt, so daB 

— der Bogen (18) bereits vor dem Tangenten- 
punkt (t) glatt auf dem Druckzylinder (4) auf- 
liegt 

Z Verfahren nach Anspruch 1, wobei die Sauglufts- 
tromung (25) direkt vom Tangentenpunkt (t) weg- 
gerichtetist 

3. Leiteinrichtung zur Durchftihrung des Verfah- 
rens zur Unterstfitzung der Bogenffihrung in un- 
mittelbarer Nahe eines Bogenffihrungszylinders (1) 
und dem dem Bogenffihrungszylinder (1) folgenden 
Druckzylinder (4), bestehend aus pneumatischen 
und mechanischen Mitteln, wobei 

— unterhalb des Tangentenpunktes (t) von Bo- 
gennlhrungszylinder (1) und Druckzylinder (4) 
die einen direkten Unterdruck zwischen Bo- 
gen (18) und Druckzylinder (4) im Bereich von 
Tangentenpunkt (t) und Kontaktpunkt (K) er- 
zeugende Leiteinrichtung Tangentenpunkt 
(LT) angeordnet ist 

4. Leiteinrichtung zur Durchftihrung des Verfah- 
rens zur Unterstfitzung der Bogenffihrung in un- 
mittelbarer Nahe eines Bogenffihrungszylinders (1) 
und dem dem Bogenffihrungszylinder (1) folgenden 
Druckzylinder (4), bestehend aus pneumatischen 
und mechanischen Mitteln, wobei 

— unterhalb des Tangentenpunktes (t) von Bo- 
genffihrungszylinder (1) und Druckzylinder (4) 
die einen direkten Unterdruck zwischen Bo- 
gen (18) und Druckzylinder (4) erzeugende 
Leiteinrichtung Tangentenpunkt (LT) ange- 
ordnet ist und wahlweise 

— eine der Leiteinrichtung Tangentenpunkt 
(LT) nachgeordnete, pneumatisch wirkende 
Leiteinrichtung Druckzylinder (LDZ) und/ 
oder 

— eine der Leiteinrichtung Tangentenpunkt 
(LT) vorgeordnete, mit pneumatischen und/ 
oder mechanischen Mitteln betreibbare Leit- 
einrichtung Bogenffihrungszylinder (LBZ) den 
Bogen (18) beeinflussen konnen. 
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5. Leiteinrichtung nach Anspruch 4, wobei die Leit- 
einrichtung Druckzylinder (LDZ) aus rnindestens 
einem Blasrohr (20) besteht 

6. Leiteinrichtung nach Anspruch 4 und 5, wobei 
der Blasstrahl (24) des Blasrohres (20) in Richtung 5 
Druckzylinder (4) gerichtet ist 

7. Leiteinrichtung nach Anspruch 4, wobei die Leit- 
einrichtung Bogeiiffihrungszylinder (LBZ) aus ei- 
nem Blaskasten (14) mit eingearbeiteten Schlitzdii- 
sen (15) im Oberblech (13) besteht 10 

8. Leiteinrichtung nach Anspruch 4, wobei der aus 
den Schlitzdusen (15) austretende Blasiuftstrahl 
(17) vorzugsweise entgegen oder zur Seite der Bo- 
genfdrderrichtung (16) gerichtet ist 

9. Leiteinrichtung nach Anspruch 4, wobei die Leit- 15 
einrichtung Bogenflihrungszjdinder (LBZ) aus ei- 
nem Saugkasten (21) mit eingearbeiteten Offhun- 
gen (22) im Oberblech (13) besteht 

10. Leiteinrichtung nach Anspruch 4, 7 u. 9, wobei 
der Bias- und Saugkasten (14, 21) soweit als mdglich 20 
in Richtung Tangentenpunkt (t) angeordnet sind. 

11. Leiteinrichtung nach Anspruch 4, 7 u. 9, wobei 
das Oberblech (13) in Richtung Tangentenpunkt (t) 
als Kammblech (19) ausgebildet ist 

1 2. leiteinrichtung nach Anspruch 4, wobei in Rich- 25 
rung Tangentenpunkt (t) dem Oberblech (13) mit 
Saugluft beaufschlagbare, Offnungen (22) aufwei- 
sende,hohIe Leitbugel folgen. 

13. leiteinrichtung nach Anspruch 4, wobei in Rich- 
tung Tangentenpunkt (t) dem Oberblech (13) Leit- 30 
bagel folgen. 

14. leiteinrichtung nach Anspruch 4, wobei die 
Leiteinrichtung Bogerifutiningszylmder (LBZ) als 
ein geschlossenes Leitblech (23) ausgebildet ist 

15. leiteinrichtung nach Anspruch 4, wobei die 35 
leiteinrichtung Bogenfuhrungszylinder (LBZ) aus 
Bogenleitbugeln besteht 

16. Leiteinrichtung nach Anspruch 3 und 4, wobei 
die Leiteinrichtung Tangentenpunkt (LI) als Saug- 
trichter (10) mit Luftern (1 1) ausgebildet ist, dessen 40 
Saugluftstrdmung (25) (Strfcmungsrichtung) inf olge 
Saugwirkung direkt vom Tangentenpunkt (t) weg 
gerichtet ist 

17. Leiteinrichtung nach Anspruch 3 und 4, wobei 
der Saugtrichter (10) den Druckzylinder (4) sowie 45 
die Leiteinrichtung Bogenfuhrungszylinder (LBZ) 
weitestgehend tangiert 

18. Leiteinrichtung nach Anspruch 3, 4 und 1 1, wo- 
bei die Aussparungen im Kammblech (19) den 
Durchtritt der Greifer (12) gewahrleisten. 50 

19. leiteinrichtung nach Anspruch 3, 4 und 1 1, wo- 
bei bereits fiber die Aussparungen im Kammblech 
(19) der Bogen (18) mit Unterdruck beaufschiagbar 
ist 
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